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../Video/CCS elevator buckets Video - YouTube.flv

Muc dich hoan thanh

®Dinh nghia

ePic diém chung

®Cac loai gau tai

®Cac bd phan cua gau tai
®Tinh toan céng suat

®Yéu cau vé nguon dién
®Gau tai bang — gau tai xich
®Cac loai khac



Giéi thiéu gau tai

® Pay 14 nhirng thiét bi dwoc ho tror dé van chuyeén
vat lieu roi theo dwong thang dwng hoac nghiéng
doc, bao gom moét day dai vo tan, hoac day xich
deé c6 dinh cac x6 kim loai.

® Véi day dai / day xich linh hoat, cac gau di
chuyén moét chieu trong VO va thu thap vat liéu
roi o dau dwoi cung cua thiét bi va chuyén no &
dau trén cung.

® Gau tai thang dirng co thé tir vai mét dén hon 50
m.

® Cong suat c6 thé thay doi tir 2 dén 4 tan / gie den
25, 50 hoac tham chi 100 tan / gio.



Tinh nang noi bat caa gau tai

> Chuyén vét liéu 1én cao theo phuong thang dirng véi hiéu suat
cao lai tiet kiem nang lwvong.

> Tdc d6 cao hon so v&i bang tai drng va khéng gay bui ban cho
vat liéu.

> Gau tai dwoc san XUét,tl‘J’ thép day, dwgc ma kém & nhiét do
cao vi vay do bén va tudi tho cua thiét bi nay rat cao.

» Cong suat lon dat dén 30-200m3/h, ¢ thé tai dwoc cac loai vat
lieu nang nhuw than, quang sat...

> Lap dat dé dang, chiém it khong gian vi vay rat thich hop cho
nhirng doanh nghiép co dién tich han ché

» Tranh roi rét vat liéu trong qua trinh van hanh

> Thay thé tot cac loai thiét bi van chuyén truyén thong tiét kiém
nhan lwc va chi phi. A
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CAC LOAI GAU TAI

Gau tai nghiéng
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Gau tai nghiéng




3.1. Kiéu nhap liéu xtc va ra liéu ly tim




3.2. Kiéu ra liéu tw do, tw chay
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3.3. Nhap liéu kiéu do day gau va xa lieu tu chay
dan huong
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Cac bd phan chinh cia gau tai

— Pulley chd déng la phan chuyén dong chinh cla gau tai. Vat
liéu ché tao pulley la thép tiéu chuan

— Pulley bj déng duoc lap véi chi tiet cang day gau , gidp cho
day gau luén du dé cang can thiét dam bao lwc ma sat gilra day
bang tai va pulley.

— Khung gau tai: thong thwéng khung gau tai lam bang thép
dwoc gia cwong thém gan tdng cirng dam bao khi 1ap dat & trén
cao dwoc clng virng, chac chan, |&p ngoai khung dwoc bao boc
b&i 1&p tole nham tranh bui va ngan vat liéu khong roi ra ngoai.

— Day gau: duwoc lam tr cao su tbng hop bén trong co6 bén céac
soi bo. DAy gau tai doi hdi phai bén, chac, chiu mai mon va ma
sat cao. Mot yéu to rat quan trong 1a hé sb gidn cia day gau phai
rat thap.
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Cac bd phan chinh ciia gau tai (tt)

— Bulong gau: Bulong dwoc lam tir vat liéu thép ma kém, duc,
taro ren va dwoc toi luyén qua Itra dé tang thém dé cirng, dd mai
mon va déo dai cho mac thép. B6 bao gom (Bulong, Con tan
md, Léng dén vénh, Long dén phang hoac 16ng dén 16m (dung
cho gau thép) Kich thwdc theo tiéu chuan ctia Chau Au.

— Gau muc: vat liéu thép hodc nhwa ngoai ra trong nghanh thuwe
pham chung tbéi str dung gau tai bang vat liéu Inox.

— Ong x4 liéu gau tai
— Ong cap liéu gau tai duoc thiet ké phu hop .vat liéu c6 thé di
vao trong gau mét cach dé dang ma khong bi nghet.
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4.1.2. Kich thwéc gau mic (1)
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4.1.3. Cach lip gau lén bang
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4.1.6. Day biing cia gau tai

® Bang cao su
® Xich tai

-
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4.1.7. Cac kiéu noi day bing
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4.2. Pau gau tai (1)
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4.2. Pau gau tai(2)

NFPA Pressure
Refiel Vent

/Two Piece Cap

TTHMW Head Shaft Seals

Double
Spherical
Roller Bearmgs

Access Door

Channel Supports
For Work Platform

Adjustable
Throat Plate NFPA Laggaing Jack Bolt For
Inspection Doors Leveling Head

on Both Sides Pully
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4.3. Dudi gau tai (2)

Screw Type
Manual Takeups

Removable Cover

Shovel Pocket/nspection

Door With Grate
Cleanout Doors
On Both Ends
?Qﬁutboard Wounted Ctowned Fare: UHMW Seal Plates
- Pillowblock Bearings Boot Pulley
(Wing Type Optional)
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Nang suat gau tai

Nang suidt ciia giu tiai duge xac dinh theo cong thic
z s
& = 3.6 2y yuv, (T/gid)
a

trong dé: i, - dung tich gau, (/it); a - buéc gau, (m)

a = (2,5+3,00h - ddi vdi gdu dat cdch nhau, trong d6 A la chiéu cao cla
gau, (n)

a ~ It - do1 v&l gau tiép hgp; doi vdi gau tai xich thi bude gau can phai
1a bdi s8 cla burde xich (edon déi vdi mot vai kidu xich thi bude gdu bang hai
budc xich)

v - toc do chuyén dong cua bdé phan kéo, (n/giay)

v - t¥ trong cua vat liéu, (7/m”); W - hé sé dién didy gau trung binh.

Gia tri cua hé sé ¥ ducc cho trong bang 11.1.

Dung tich phan bé theo chiéu dai can thiét cia cdc gau

2 Q

== By (lit/meét)
a 3,6v.y.w

Gia tri cua dung tich phan bé theo chiéu dai cia gau dugc cho

trong bang 11.2.
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Thong so co ban cua gau tai

i ] Vi dy v vat lleu it Hé s& d‘léu ¥TSc Ao (m/giay)
Pac tinh cua vat liéu Ki€u gdu tai i diy gau
tiéu bi€u gau bang xich
trung binh ¥
Giu tai t8c dé cham,. doé
3 1= [ i th ; 1 0,85 — 0.6+0,
Va‘t lieu ] dang t:u- Bui than 1R 17 o T Chiy 8
{ene =4 pham X a ds ha Gau tai tdc dé& nhanh, d&
nghién) I mang, da pham, | \|au A iec ; 1 0.75 1.25-1.8 -
bét phdét pho tai ly tam
Vat liéu dang hat va| Mat cua, dat set .
Gau tar tdc dd nhanh, d&
cuc nhd (a < 60mm) | kha. than da, than| o o o€ e nhan . 0.7-0.8 |125-20]|1.25-1.8
- . tai ly tam
it mai mon ban
GAu tai téd¢c dd cham, dd
ie . , xl 3 0.7:-0.85 c.8:1.0 0.8-1,0
VAt liéu dang hat va| Ba dam, quang, x tAi ty chay cé dn hudng
SUEERRGGEL S oD GAu tai t5c ad nhanh, da
. nh,
mai mén manh Cat. tro, d&t S e 1 0.7-0.8 1,6:1.8 -
tai ly tam
tAi t da m, d&’ =
Vat liéu dang cuyc| Than da (?éu ',60 ,¢ cha 3 0.6+-0.8 — 0.6-0,8
2 e tai tv chday cé dan hudng
trung binh va Idn (a Gau 13i t6¢ db nhanh, d3
1
> 80mm) it mai mon | Than bin cuc ; %5 ke 4 1 0.5-0.7 - 1.25+1.,4
tai ty tam
vat lhiéu dang cuc
trung binh va Ién . Gau tai t6¢c ad cham, da
Soi, . xi 3 0.6 - 0,8 - c.5+0.8
(a = 60mm) mai L, QUATID. X tai ty chay cé dan hudng
mon manh
VAL 300 dang; Sus GaAu tai 18c 30 cham, do
don, khéng cho| Than gd, than céc ) : 3 0.6 0.6-08 | 0.6:0.8
. tai ty chay c6 din hudng
phép vé vyun
t t t it hanh, d
. . 96.. cat A4m, bd G.éu tai t8c ddé nhanh, d& > 0.4+0.6 125:1.8 |1.25-16
VAt liéu dang bui va| ph&n &m tai ty tam .
gt & Sa ham hdéa h Giu tai t8 do
np m a hoc u téc dd cham, 5 0.4-0.6 = 0.6:0.8

than bun, mun xXJ

tai tv do, ty chay
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Cong suat can thiét

tinh dén tdn that trong cac b truyén ciia bd phén truyén dong:
N o LISQ.H K,.q.Hv QH
’ 367 367 367

S6 hang ddu cia cong thic xdc dinh cong suét can thiét dé nang

(L16+ K,.K,.v), (kRW) (11.6)

vat vdi hé s0 du trit bang 1,15; s6 hang tha hai - cdc luc cdn chuyén
dong cé hai cia bo phin chuyén dong; cac gid tri K, va K; duge cho
trong bang (11.4). -
Cong suat can thiét cia dong co:
N

Ny, =—2, (kW)
dfe = 7

trong d6 n I hidu sult chung cla tat cd cac bd truyén cta bd phan truyen dong.
Luc vong trén tang dan dong:
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Bang gia tri hé so K

Ki€u gdu tai
. Bing Mot xich Hai xich
Nang suat Q
6 dé 5 di 5
I e B el L T
hudng bén hudng bén hudng bén
: Hé 86 K,
Ppén 10
0.6 - 1,1 - - -
10 - 25 0,5 - 0,8 1.1 p —
25 - 50 0,45 0.6 0.6 0,85 1.0 -
50 - 100 0.40 0,55 0.5 0,7 0.8 1,1
Trén 100 0.35 0,5 - - 0.6 0.9
Hé 85 K,
Doc lap vdi 2,5 2 1,5 1,25 1,5 1,25
ning suat Hé 38 K,
1.6 1.1 1,3 0.8 1.3 0,8




7. Gau tai bing — Gau tai xich:

® Van chuyén vat liéu dang
bot, hat, cuc nho, kho.

® Dé nap va thao liéu.

®Lam viéc ém, toc do
chuyén ddéng cua bang
tw 0,8 — 3,5m/giay.

® Niang suat dén 80m3/gio.

® H =50m.

® Han ché vé ddé bén cua
bang.

® Van chuyeén vat liéu
dang cuc to, am.

® Kho xuc.

® Lam viéc nang, toc do
chuyén doéng cua bang
tw 0,4 — 1,6m/giay.

® Nang suat dén
300m3/qgio.

® Gau 1 xich c6 bé réng
160 — 250 mm, gau 2
xich lam viéc vé&i gau
rong hon.
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8. Unu nhuoc diém ciia gau tai

e Kich thwéc bao trong hinh chiéu bang
nh6‘, dai nang suat tw 5 — 30 m3/h.
C[\iéu cao nang lén, ca biét co the dat
den 75m.

®Khong cho phép qua tai, cap liéu mét
C{E\Ch dieu hoa. Trwong hop quan trong
can dat them mét gau tai phu.
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9. Cac loai gau tai khac
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