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1. Tdng quan san xuat san pham nhua

» Cong nghé phun ép thong thuwdng — Injection molding

> Phun ép nhiéu dau phun — nhiéu mau — Multicolor Injection molding — 2K
Injection molding

» |nsert injection molding
* Bi - Injection molding
= Co - Injection molding
» Phun ép vat liéu nhwa va kim loai — Metal Injection molding

» Phun ép nhwa co trg khi hoac nwéc — GAIM - WAIM



1. Tdng quan san xuat san pham nhua

Phun ép nhiéu dau phun — nhiéu mau — Multicolor Injection molding — 2K
Injection molding




Insert injection molding
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Bi — Injection molding




Co — Injection molding




Phun ép vat liéu nhwa va kim loai — Metal Injection molding




Phun ép nhwa co tro khi hoac nwéc — GAS/Water ASSISTED IM




2.1. Khuoén 2 tam
2.2. Khudn 3 tdm
2.3. Khuén kénh dan néng

2.4. Khuén nhiéu tang



2.1. Khubén 2 tam



a. Cau tao

> Ra doi dau tién, sir dung kénh dan ngudi. Khuén c6 thé c6 mét hodc nhiéu
long khudn.
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> Trwdng hop chi co mot long khudn thi cdng vao nhwa c6 thé nam bén trén
san pham.
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b. Nguyén ly hoat déng

Voug dinh vi Bac cuéng phun
ﬂv // Tim kep
Phén C("j r R T~ Ranhkep
d' n h ) O/ Khuén cai \ @\
\

Khuon dve gephlaml | —Chét din
huong

- nguoi
J ™ Bac din
] : L - huong
Phan di - 1 . ikl O ¢ 7
- ,-/ ¥ .
dong 4 = o r—fw//'ram day
] === =] Ef"‘ Ranh kep
<
Tru do

_J

> Khi m& khuén chi c6 mét khodng mé dé lay san phdm va kénh dan nhya
(xwong keo) > Kénh dan c6 thé dwoc bd tri nam trén mat phan khuén >
Céng vao nhwa nam bén héng san pham hodc trwéng hop dac biét khuén
chi c6 mét long khudn thi kénh dan c6 thé nam bén trén sédn pham.




c. Ung dung

» Nhirng san pham c6 vong doi ngan, thoi gian thiét ke, gia cong, ché tao
ngan.

» Nhirng san pham cé it miéng phun.

> Nhwoc diém: khéng phu hop cho nhirtng sén pham co6 kich thwée I6n can
nhiéu cdng vao nhya.



2.2. Khudn 3 tam



a. Cau tao
> Dung hé thong kénh dan ngudi. C6 thém tam runner so véi khudn 2 tam.

> Cobng vao nhwa ludn luén bén trén san pham = Dé& dang tao ra nhiéu céng
vao nhwa nhwng van dam béo dong chay can bang.
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> Dbi voi khudn 3 tAm khi mé khuén cé 2 khodng mé: Khodang m& dau tién dé
lAy kénh dan va khoang mé& thir hai dé 14y san pham.
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> San phdm va kénh dan nhwa ludn tw ddng tach réi trong qua trinh 13y san
pham.



> ng dung cho nhirng chi tiét c6 kich thwée I¢n hoac cé hinh dang phire tap,
doi héi nhiéu miéng phun.
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> ng dung cho bd khuén c6 nhiéu 16ng khudn.



v' C06 két cau phirc tap hon so v&i khudn 2 tam.

v' Hé théng kénh dan dai > Can ap suét phun I&n dé thang dwoc lwe can
va dién day long khuén.

v Viéc lay kénh dan nhwa (xwong keo) gap kho khan.



2.3. Khudn kénh dan néng



a. Cau tao

> Vat liéu nhwa trong cac kénh phan phdi luén dwoc gitr & trang thai ndng
chay trong qua trinh phun = Sau méi chu ky chi can mot khoang mé dé lay
san pham ma khong can lay kénh dan.
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a. Cau tao

» Churc nang cac bd phan cia Hot Runner

Tén cac bd | Bac cudng Kénh dan \Voi phun Miéng phun

phan phun nhya

Chirc ndng - Két ndi voi - Van chuyén -Cépnhwa - Cung cap
dau phun cta va phan phbi nong dén nhwa néng
may phun. dong nhwa néng. miéng phun. dén long
- Lam kin hé - Duy tri nhiét - Duy tri Khuon.
thong dong dd nhwa la nhiét do - Duy tri
chay két n6i  mot hang sb nhwa la dwdng dan
tr may dén trong khi phun. moét hang nhwya vao
voi phun. - Truyén ap s trong long khuon.
- Gidm a&p xuat cho dong khi phun. -Ngat dong
xuat khi can nhwa.. chay nhua.

thiét.



1. Bac cudn phun
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a. Cau tao

2. Kénh dan Manifold
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a. Cau tao

3. Voi phun

1. Nozzle tip

Vong dém

Chét van

Thiét bj gia nhiét

Cap dién tro
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Than Nozzle

% Vj tri cudi cuing ctia hé thong
Hot Runner.

< L& chi tiét quan trong nhat.




> Dbi voi khudn ké&nh dan nong, khi mé khudn cé modt khodng mé dé 1ay san
pham va Iwu y khéng l1ay kénh dan nhwa (xwong keo)

» Uu diém
v Do toan bd kénh dan dwoc gia nhiét nén nhwa ludén & trang thai nong

chay = Mat &p trén hé thong kénh dan rat it (khéng dang k&) > Ap suéat
can thiét dé nhwa dién day long khudn gidm rat nhiéu.

v Khéng lang phi vat liéu trén hé thong kénh dan.

» Nhuwoc diém: Chi phi dau tw cao



> Két hop gitra kénh dan néng va ké&nh dan ngudi dé gidm chi phi dau tw
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2.4. Khudn nhiéu tang



> Do hai hay nhiéu tdm khuén ghép Iai.

> CO6 thé dung kénh dan nong hay kénh dan ngudi, kénh dan ndng duwoc st
dung rong rai.
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b. Dac diém

> Hau hét cac khudn nhiéu tang diéu st dung hé thdng hot runer




b. Dac diém

> Nhwa néng di dén vang trung tam réi dong thdi di dén tang 1 va tang 2 ciing

> Dung cac co cau dé dong va mé khuodn & cac tang dong théi nhw: thanh
rang banh rang, don bay, va truc vit



b. Dac diém

14

Co cau don bay
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Hé théng day tai mat phang phan khuén




c. Ung dung

San pham cong nghiép (s6 lwong I&n).
Chi tiét thanh méng, day ngan.

San phamy hoc.
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Questions?



