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PHAÂN BIEÄT CAÙC KHAÙI NIEÄM

Khoâ

Ñuøn

Gheùp

Khoâng dung moâi

Coù dung moâi
Keo 2 thaønh phaàn

Keo 1 thaønh phaàn

Sandwich
Primer /A.C

Thöôøng

Keo 2 thaønh phaàn

Keo 2 thaønh phaàn

Keo 1 thaønh phaàn

Primer /A.C

Keo 2 thaønh phaàn
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CÔNG NGHỆ GHÉP ĐÙN
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CÁC KIỂU GHÉP ĐÙN

Maøng neàn

Lôùp nhöïa ñuøn

Maøng neàn

Lôùp nhöïa ñuøn

Maøng sandwich

Maøng neàn

Nhöïa ñuøn

Sandwich 1
Nhöïa ñuøn

Sandwich 2

Maøng neàn

Nhöïa ñuøn 1
Nhöïa ñuøn 2

Sandwich

Gheùp ñuøn thöôøng 
(extrusion coating)

Gheùp ñuøn sandwich 
(extrusion laminating)

Gheùp ñuøn hai ñaàu 
(tandem extrusion 
laminating)

Gheùp ñuøn phoái 
(co-extrusion laminating)
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Máy ghép 1 đầu đùn:

1. Đầu thu cuộn
2. Cụm ghép và xã sanwhich
3. Cụm lấy keo và sấy màng
4. Đầu xã màng
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a. Xe đùn:
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Vít xoắn:

Vuøng naïp lieäu
(Feed section)

Vuøng chuyeån tieáp / neùn 
(Transition section)

Vuøng chaûy 
(Mettering section) 

Goùc xoaén (Helix angle)

Vùng nạp liệu dài: tăng công suất

Vùng chuyển tiếp dài: nhựa được nén lâu hơn

Vùng chảy dài: Áp suất đầu đùn tăng

Góc xoắn rộng: nhựa được chuyển nhanh hơn
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Nòng xylanh:
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Vòng điện trở gia nhiệt:
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Miệng die:
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Phễu nạp liệu:
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1. Miệng die
2. Chill roll
3. Nip roll
4. Back up roll

c. Bộ phận ghép:
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BỘ PHẬN LẤY KEO

1. Trục lấy keo
2. Trục ép 
3. Máng keo
4. Buồng sấy
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Cụm thu (xã cuộn):
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Máy ghép 2 đầu đùn:
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Máy ghép 2 đầu đùn:
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KIỂM SOÁT QUÁ TRÌNH ĐÙN
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KIỂM SOÁT NHIỆT ĐỘ

Cross 
head

Nhöïa chaûy

Naïp 
lieâu

C1                  C2 C3 C4 C5

•Nhieät ñoä taêng daàn töø C1 ñeán C5
•Ñeán C5 nhöïa phaûi chaûy hoaøn toaøn

Kieåm soaùt nhieät ñoä cylanh

Kieåm soaùt nhieät ñoä T-Die

• Giữ caøi ñaët nhieät ñoä nhöïa chaûy
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NHIỆT ĐỘ TRỤC LẠNH

Chuaån : 17 – 23 oC
Cao hôn : nhöïa dính vaøo truïc lanh
Thaáp hôn : raïng maøng
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NHIỆT ĐỘ BUỒNG SẤY

Keo phaûi khoâ sau khi ra khoûi buoàng saáy.
Keo pha nöôùc phaûi saáy cao hôn keo pha coàn
Thoâng thöôøng: 80 – 85 oC
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ĐẶT LƯỚI LỌC

Maät ñoä löôùi loïc vaø soá löôïng löôùi loïc aûnh höôûng raát lôùn ñeán 
aùp suaát ñuøn.
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NGUYÊN LIỆU TRONG CÔNG 
NGHỆ GHÉP ĐÙN
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MÀNG
Maøng neàn (base film / outer layer) : Laø lôùp maøng maø nhöïa 
noùng chaûy seõ phuû leân sau khi gheùp

Maøng: BOPP, PET, ONY (coù in hoaëc khoâng )
Maøng sandwich (inner layer) :
Maøng : CPP,MCPP,LDPE, LLDPE
Ñaëc ñieåm: meàm , duøng laøm lôùp haøn daùn, coù theå ñöôïc xöû lyù 
hoaëc khoâng
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NHỰA
Ñaëc ñieåm cuûa nhöïa LDPE vaø LLDPE

LDPE (low density polyethylene): Toång hôïp töø ethylene 
theo cô cheá goác töï do ôû aùp suaát cao: Maïch phaân töû hoãn loaïn

LLDPE (linear low density P.E) : Laø copolymer giöõa 

ethylene vaø alpha-olefin (CH2 = CHR), truøng hôïp töø phaûn öùng 

polymer hoùa qua cô cheá trung gian ôû aùp suaát thaáp: maïch phaân töû 

khaù thaúng

LDPE LLDPE
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TÍNH CHẤT CƠ LÝ CỦA NHỰA 
LDPE VÀ LLDPE

Loaïi 
nhöïa

Tæ troïng 
(g/cm2)

Heä soá chaûy 
(g/10 min)

Ñieåm 
meàm (oC) YÙ nghóa so saùnh

LDPE 0.92 8.0 85 Nhöïa LDPE cöùng hôn,khoù 

daõn daøi, deã xeù raùch vaø deã 

noùng chaûy hôn nhöïa LLDPE
LLDPE 0.92 5.0 119
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NHỰA PP (POLYPROPYLENE)

 Nhoùm _ CH3 phaân boá ñeàu quanh söôøn chính laøm cho nhöïa coù

caáu truùc maïng tinh theå : nhöïa coù ñoä keát tinh cao , vì theá trong

hôn PE

 So saùnh tính chaát cô lyù vôùi nhöïa PE

CH3 CH3

_CH2  _  CH  _ CH2 _ CH  _

Loaïi 
nhöïa

Tæ troïng 
(g/cm2)

Heä soá chaûy 
(g/10 min)

Ñieåm 
meàm (oC)

YÙ nghóa so saùnh

LDPE 0.92 8.0 85 So vôùi PE ,nhöïa PP coù nhieät 
ñoä gia coâng thaáp, ñoä daõn daøi, 
ñoä dai vaø ñoä cöùng cao hônPP 0.90 20 149
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KEO
Keo = Adhesive

Chaát phuû hoã trôï = Primer hay Anchor Coating Agent (A.C )
•Gheùp PP: khoâng caàn Primer :nhöïa PP noùng chaûy xaâm nhaäp vaøo 
maøng BOPP

•Taùc duïng cuûa Primer : Laø moät chaát phuû leân beà maët maøng neàn, 
coù taùc duïng hoã trôï söï baùm dính cuûa nhöïa PE leân maøng neàn
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SỰ CỐ VÀ GIẢI QUYẾT SỰ CỐ
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-Maøng nhaên.

- Maøng dính yeáu.

- Maøng coù ñoä daøy khoâng oån ñònh.

- Haøn daùn khoâng toát

- Sai kích thöôùc
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MỘT SỐ CẤU TRÚC THÔNG DỤNG

Mì ăn liền: OPP20/PP30
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Bột giặt: PET12/PE30/LLDPE115
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Café 3 trong 1: PET12/PE15/AL6/PE20/LLDPE25
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Nước xã: PET12/PE20/MPET12//LLDPE40

CuuDuongThanCong.com https://fb.com/tailieudientucntt

cu
u d

uo
ng

 th
an

 co
ng

 . c
om

http://cuuduongthancong.com?src=pdf
https://fb.com/tailieudientucntt


Thạch dừa: OPP20/PP20/CPP25
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