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VẼ KỸ THUẬT CƠ KHÍ TS PHAN TẤN TÙNG

CHƯƠNG 2                VẼ QUI ƯỚC MỐI GHÉP

1. MỐI GHÉP REN

1.1 Khái niệm chung

• Công dụng: dùng để kẹp chặt 2 hay nhiều chi
tiết với nhau, là mối ghép có thể tháo được

•Phân lọai: bu lông, vít, vít cấy
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VẼ KỸ THUẬT CƠ KHÍ TS PHAN TẤN TÙNG

• Phân lọai ren: ren dùng trong mối ghép ren là ren tam giác

• Ren phải – ren trái

• Ren tiêu chuẩn – ren bước nhỏ

• Ren hệ mét – ren hệ anh

•Thông số hình học
• Đường kính đỉnh ren d (bảng PL-1

trang 202, VKTCK-THQ)

• Bước ren p 

• Các thông số như đường kính đầu
bu lông, chiều cao đầu bu lông, 
chiều cao đai ốc đã được tiêu chuẩn
qui định theo quan điểm sức bền đều
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3M30M30x3,53,530

M27M27x3,253,2527

M24M24x3324

M22M22x2,752,7522

M20M20x2,52,520

M18M18x2,252,2518

M16M16x2216

M14M14x2214

M12M12x1,751,7512

M10M10x1,51,510

M8M8x1,251,258

M6M6x116

M5M5x0,750,755

M4M4x0,50,54

Ghi taétGhi kích ñaày ñuûBöôùc renÑöôøng kính
ñænh

VẼ KỸ THUẬT CƠ KHÍ TS PHAN TẤN TÙNG
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VẼ KỸ THUẬT CƠ KHÍ TS PHAN TẤN TÙNG

Ký hiệu ren trên bản vẽ

• M10                                         : ren hệ mét d=10mm p=1.5mm

• M10x1                                     : ren hệ mét d=10mm  p=1mm

• M10x1 LH                               : LH ren trái

• M10x1x30                               : chiều dài đọan ren L=30mm  

• Tr30x5                                    : Tr ren thang

• Có thể ghi thêm cấp chính xác và dung sai lắp ghép
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VẼ KỸ THUẬT CƠ KHÍ TS PHAN TẤN TÙNG

1.2 Biểu diễn qui ước ren theo TCVN

• Hình chiếu chứa đường tâm ren
- Đỉnh ren vẽ bằng nét cơ bản.
-Chân ren bằng nét liền mảnh
-Khoảng cách từ chân ren đến đỉnh ren bằng 0,85d (d:đường
kính đỉnh ren)
- Đường giới hạn ren vẽ bằng nét đậm
- Có thể không thể hiện đọan ren cạn
• Hình chiếu vuông góc đường tâm ren
- Đỉnh ren là vòng tròn vẽ bằng nét cơ bản
- Chân ren là ¾ vòng tròn vẽ bằng nét mảnh
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VẼ KỸ THUẬT CƠ KHÍ TS PHAN TẤN TÙNG

• Đối với ren ngòai (ren trên trục)

• Đối với ren trong (ren trong lỗ)
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VẼ KỸ THUẬT CƠ KHÍ TS PHAN TẤN TÙNG

• Đọan ren cạn

• Ren khuất
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VẼ KỸ THUẬT CƠ KHÍ TS PHAN TẤN TÙNG

1.3 Vẽ qui ướcmối lắp ren

-Khi vẽ một mối lắp ren thì ưu tiên cho ren ngòai

-Khi cắt mối ghép ren, mặt cắt vật liệu phải vẽ đến đỉnh ren
(đường nét đậm).
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VẼ KỸ THUẬT CƠ KHÍ TS PHAN TẤN TÙNG

• Vẽ qui ước mối ghép bu lông đai ốc
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VẼ KỸ THUẬT CƠ KHÍ TS PHAN TẤN TÙNG

• Vẽ qui ước mối ghép vít cấy
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VẼ KỸ THUẬT CƠ KHÍ TS PHAN TẤN TÙNG

• Vẽ qui ước mối ghép vít
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VẼ KỸ THUẬT CƠ KHÍ TS PHAN TẤN TÙNG

• Vẽ qui ước đơn giản mối ghép ren
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VẼ KỸ THUẬT CƠ KHÍ TS PHAN TẤN TÙNG

1.4 Phòng lỏng cho mối ghép ren

• Khi chịu rung động hay tải trọng thay đổi thì ma sát trên bề
mặt ren giảm làm mối ghép ren tự tháo lỏng → cần có biện
pháp phòng lỏng

• Các biện pháp

• Dùng ren bước nhỏ

• Dùng ren có chiều xoắn thích hợp (ren phải, ren trái)

• Dùng hàn hoặc tán (khi gần như không tháo mối ghép)

• Dùng đệm vênh

• Dùng 2 đai ốc (đai ốc khóa)

• Dùng đai ốc đặc biệt
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VẼ KỸ THUẬT CƠ KHÍ TS PHAN TẤN TÙNG
Dùng đệm vênh
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VẼ KỸ THUẬT CƠ KHÍ TS PHAN TẤN TÙNG

Dùng đai ốc đặc biệt
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VẼ KỸ THUẬT CƠ KHÍ TS PHAN TẤN TÙNG

Gia công ren (< M16 thường gia công bằng tay)
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VẼ KỸ THUẬT CƠ KHÍ TS PHAN TẤN TÙNG
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VẼ KỸ THUẬT CƠ KHÍ TS PHAN TẤN TÙNG

Gia công ren (> M16 thường gia công bằng máy)
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VẼ KỸ THUẬT CƠ KHÍ TS PHAN TẤN TÙNG
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VẼ KỸ THUẬT CƠ KHÍ TS PHAN TẤN TÙNG

2. MỐI GHÉP THEN

2.1 Mối ghép then bằng

• Công dụng: dùng để truyền chuyển động quay và momen
xoắn giữa trục và bộ phận gắn trên như bánh răng, bánh
đai…

•Chú ý chiều dài then l thường chiếm khoảng 4/5 chiều dài
moay ơ 

h

B

l

d

t
t 1
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VẼ KỸ THUẬT CƠ KHÍ TS PHAN TẤN TÙNG
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VẼ KỸ THUẬT CƠ KHÍ TS PHAN TẤN TÙNG
Thông số kính thước mặt cắt của then và rãnh then bằng

5,9
6,7
7,4
8,7
10

10,3
11,5
12,3
13,5
15,3

8,2
9,2
10,2
11,2
12,2

8
9
10
11
13

16
18
20
22
25

28
32
36
40
45

]90,105]
]105,120]
] 120,140]
] 140,170]
]170,220]

3,6
4

4,3
5,2

6,5
7,1
7,8
9

5,1
5,6
6,1
7,2

5
5,5
6
7

10
11
12
14

16
18
20
24

]48,55]
]55,65]
]65,75]
]75,90]

3,7
4,2

5,2
5,8

3,6
4,1

4,5
5

8
9

12
14

]36,42]
]42,48]

2,6
3

3,5

3,8
4,5
5,2

2,6
3,1
3,6

3,5
4

4,5

6
7
8

6
8
10

]18,24]
]24,30]
]30,36]

–
–
–

1,9

–
–
–

3,2

1
1,1
1,6
2,1

1,1
2

2,5
3

2
3
4
5

2
3
4
5

[5,7]
]7,10]
]10,14]
]14,18]

t1tt1thbd

Treân loãTreân truïcTreân loãTreân truïcBeà caoBeà roäng

Chieàu saâu Kieåu 2Chieàu saâu Kieåu 1

Chieàu saâu raõnh thenKích thöôùc
tieáât dieän then

Ñöôøng kính truïc
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VẼ KỸ THUẬT CƠ KHÍ TS PHAN TẤN TÙNG

Phạm vi sử dụng:
- Then bằng dùng phổ biến để truyền mômem xoắn. 
- Then bằng không dùng trong các hộp tốc độ có bánh

răng di trượt do kém cứng vững và độ đồng tâm thấp.
- Then thường lắp chặt với trục và lắp trung gian với

rãnh trên lỗ. Luôn có khe hở giữa mặt trên của then và rãnh
trên lỗ.

Cách chế tạo:
- Có thể chế tạo then bằng bằng cách phay rồi mài trên

máy mài phẳng.
- Rãnh then trên lỗ có thể xọc, chuốt, bào và rãnh phải

suốt hết chiều dài lỗ.
- Rãnh then trên trục có thể phay (phay đĩa hay phay

ngón)
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VẼ KỸ THUẬT CƠ KHÍ TS PHAN TẤN TÙNG

Chuốt rãnh then                                             Bào rãnh then

Phay rãnh then (phay ngón)                                   Xọc rãnh then 
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Stt Kyù hieäu 
Ngöôøi veõ 
Kieåm tra

ÑAÏI HOÏC BAÙCH KHOA
KHOA CÔ KHÍ

Ngaøy
Kyù TRUÏC LAÉP BAÙNH RAÊNG  

TL: 1:1
S.löôïng 

1
1
1
1

C45
10x8x22

Ghi chuù 

5 Baùnh raêng 

Ñeäm lôùn 
Vis M8x1,25x40
Truïc 

1
C45
CT3
C45
C45

Vaät lieäu S.lgTeân goïi 
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VẼ KỸ THUẬT CƠ KHÍ TS PHAN TẤN TÙNG

2.2 Mối ghép then bán nguyệt

• Công dụng:thường dùng với trục hình côn

•Then luôn có khe hở giữa đỉnh then và đáy rãnh như then 
bằng

•Rãnh then trên trục được phay bằng dao phay dĩa với cách
ăn dao hướng kính

l

B

R

t
t 1

h
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VẼ KỸ THUẬT CƠ KHÍ TS PHAN TẤN TÙNG
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VẼ KỸ THUẬT CƠ KHÍ TS PHAN TẤN TÙNG
Kích thước then bán nguyệt theo đường kính lớn trục côn

1,94,7
5,7
7,2
8,2
9,2

2,14,5
5,5
7
8
9

15,7
18,6
21,6
24,5
27,3

16
19
22
25
28

6,5
7,5
9

10
11

5]18,30]]14,18]

1,63,5
5
6

7,5

12,6
15,7
18,6
21,7

13
16
19
22

5
6,5
7,5
9

4]14,24]]10,14]

2,7
4

5,5

9,7
12,6
15,7

10
13
16

3,7
5

6,5
3

1,12,79,7103,72,5

]10,18]]7,10]

11,7
2,8

6,8
9,7

7
10

2,6
3,72]7,14]]5,7]

t1tt1ttRhbLoại IILọai I

Trên lỗTrên trụcTrên lỗTrên trụcChiều dàiBán kínhBề caoBề rộngd

Chiều sâu
Kiểu 2

Chiều sâu
Kiểu 1

Chiều sâu rãnh then
Kích thước tiết diện thenĐường kính

trục
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1
1
1
1

CT3
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1
CT5
CT5
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VẼ KỸ THUẬT CƠ KHÍ TS PHAN TẤN TÙNG

2.3 Mối ghép then vát

• Công dụng:dùng để truyền chuyển động quay, momen xoắn
và lực dọc trục giữa trục và bộ phận gắn trên như bánh răng, 
bánh đai…

•Then luôn có khe hở ở 2 cạnh bên

h

d

h
d 

- t

r
b

t 1
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VẼ KỸ THUẬT CƠ KHÍ TS PHAN TẤN TÙNG
Kích thước trục lỗ và then vát (mm)

0,87,4
8,4
9,4
10,3
11,3

8
9
10
11
13

16
18
20
22
25

28
32
36
40
45

[90,105]
[105,120]
[120,140]
[140,170]
[170,200]

0,54,5
5

5,5
6,4

5
5,5
6
7

10
11
12
14

16
18
20
24

]48,55]
]55,65]
]65,75]
]75,90]

0,32,1
2,6
3,0
3,0
3,5

3,5
4

4,5
4,5
5

6
7
8
8
9

6
8
10
12
14

[18,24]
[24,30]
[30,36]
[36,42]
[42,48]

0,20,6
0,7
1,1
2,6

1,1
2

2,5
3

2
3
4
5

2
3
4
5

Từ 5 đến dưới 7 [5,7]
[7,10]
[10,14]
[14,18]

rt1thb

Trên lỗTrên trụcBề caoBề rộng Bán kính góc lượn
Chiều sâu rãnh thenKích thước danh nghĩa

Đường kính trục d

CuuDuongThanCong.com https://fb.com/tailieudientucntt

http://cuuduongthancong.com?src=pdf
https://fb.com/tailieudientucntt


33

4
3
2
1

Ñai deït 
Baùnh ñai 
Then vaùt 
Truïc

Stt Kyù hieäu 
Ngöôøi veõ 
Kieåm tra

ÑAÏI HOÏC BAÙCH KHOA
KHOA CÔ KHÍ

Ngaøy
Kyù MOÁI GHEÙP THEN VAÙT 

TL: 1:1
S.löôïng 

1
1
1
1

Vaûi cao su 
GX15-32
CT5
Theùp 45
Vaät lieäu 

TCVN

TCVN

Ghi chuù 

36 H8
k7

1:100

4
3

2

1

10 J8
h7φ
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VẼ KỸ THUẬT CƠ KHÍ TS PHAN TẤN TÙNG

2.4 Mối ghép then hoa

• Công dụng:dùng để truyền chuyển động quay, momen xoắn
lớn giữa trục và bộ phận gắn trên như bánh răng, bánh đai…

•Thường dùng khi chi tiết có chuyển động dọc trục (bánh
răng di trượt trong hộp số)
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VẼ KỸ THUẬT CƠ KHÍ TS PHAN TẤN TÙNG

Phân lọai: có 3 lọai

•Then hoa chữ nhật (phổ biến nhất)

•Then hoa tam giác

•Then hoa thân khai
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VẼ KỸ THUẬT CƠ KHÍ TS PHAN TẤN TÙNG

Có ba cách định vị trục và lỗ then hoa :
a/ Định vị theo đường kính đỉnh then hoa D:
- Đường kính đỉnh lắp có dung sai còn đường kính

chân lắp có khe hở lớn.
- Lỗ then hoa khó chế tạo chính xác đường kính D 

trong bằng phương pháp xọc nên phải chế tạo lỗ bằng
phương pháp chuốt

- Không dùng khi nhiệt luyện (tôi) lỗ vì không mài được
đường kính D . 

b/ Định vị theo đường kính chân then hoa d:
- Đường kính chân lắp có dung sai còn đường kính

đỉnh lắp có khe hở lớn.
- Dùng khi nhiệt luyện (tôi) lỗ vì mài được đường kính

d. 
- Là phương pháp định tâm thường được chọn
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c/  Định vị theo hai mặt bên then hoa:
- Dùng khi cần truyền lực lớn, tốc độ không cao.
- Vòng đỉnh và vòng chân then hoa đều hở chỉ có hai

mặt bên là khít.
- Độ đồng tâm rất kém.

Định tâm theo D                        Định tâm theo d                           Định tâm theo b
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Ký hiệu mối lắp then hoa trên bản vẽ
- Khi định tâm bằng đường kính đỉnh D: 

D xZ xD kiểu dung sai lắp ráp x d xb
trong đó: D- ký hiệu định tâm theo đường kính lớn

Z- số then;  d- đường kính trong
D- đường kính ngoài kèm theo kiểu dung sai lắp ráp

hình trụ trơn;  b- bề rộng một then.

Ví dụ:
- Khi định tâm bằng đường kính chân d: 

d xZ xD x d kiểu dung sai lắp ráp xb
trong đó: D- ký hiệu định tâm theo đường kính lớn

Z- số then;  d- đường kính trong
d- đường kính trongi kèm theo kiểu dung sai lắp

ráp hình trụ trơn;  b- bề rộng một then.
Ví dụ:     

736
6
7408 ××××

f
HD

7
6
736408 ××××

f
Hd
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- Khi định tâm bằng bề rộng then b: 
B xZ xD x d x b kiểu dung sai lắp ráp

trong đó: D- ký hiệu định tâm theo đường kính lớn
Z- số then;  d- đường kính trong
D- đường kính ngoài kèm theo kiểu dung sai lắp ráp

hình trụ trơn;  b- bề rộng một then.

Ví dụ:
6
7736408

f
HB ××××
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1810125112784236

1610112102683832

141010292763428

12108272662823

1287262562521

1086556562218

1086052462016

9854463,561613

884842361411

Moái gheùp loaïi trung
1085852

1810120112985046

1610108102884642

14109892784036

12108882683632

12107872763228

1286862663026

1086256662623

Moái gheùp loaïi nheï
(8)(7)(6)(5)(4)(3)(2)(1)

Beà roäng
then b

Soá then
Z

Ñöôøng kính
ñænh D

Ñöôøng kính
chaân d

Beà roäng
then b

Soá then
Z

Ñöôøng kính
ñænh D

Ñöôøng kính
chaân d
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9201251126105242

8201151025104536

720102925104032

62092824103528

71682724103226

61672624102923

51665563102621

51660523102318

71056462,5102016

Moái gheùp loaïi naëng

(8)(7)(6)(5)(4)(3)(2)(1)

Beà roäng
then b

Soá then
Z

Ñöôøng kính
ñænh D

Ñöôøng kính
chaân d

Beà roäng
then b

Soá then
Z

Ñöôøng kính
ñænh D

Ñöôøng kính
chaân d
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Vẽ qui ước then hoa (giống qui ước vẽ ren):
Hình chiếu chứa đường tâm then
- Đỉnh then vẽ bằng nét cơ bản.
- Chân then bằng nét liền mảnh
- Đường giới hạn then vẽ bằng nét đậm
Có thể không thể hiện đọan then cạn
Hình chiếu vuông góc đường tâm ren
- Đỉnh then là vòng tròn vẽ bằng nét cơ bản
- Chân then là vòng tròn vẽ bằng nét mảnh
Vẽ qui ướcmối lắp then
- Khi vẽ một mối lắp then thì ưu tiên cho then trên trục
- Khi cắt mối ghép then, mặt cắt vật liệu phải vẽ đến đỉnh then 
(đường nét đậm).
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2.5 Mối ghép chốt, vòng găng

• Chốt

• Công dụng:dùng để truyền chuyển động quay, momen
xoắn, lực dọc trục giữa trục và bộ phận gắn trên trục

25φ H8
j7

M
54

5

3

2

1
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• Vòng găng

- Vòng găng là chi tiết đàn hồi làm bằng thép silic, được gài
vào rãnh trên trục hay trên lỗ nhằm chặn dọc trục. Nhiệm vụ
chủ yếu của vòng găng là chân dọc trục, không truyền
chuyển động quay được. 

- Có 2 lọai vòng găng: vòng găng lắp trên lỗ và vòng găng lắp
trên trục
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Tiêu chuẩn vòng găng ngoài gắn trên trục

2
2
2
2

2,5
2,5
3
3
3

3,5
3,5
3,5
3,5
3,5
3,5
3,5

7,2
8,5
9,7

11,3
14

16,4
19,3
21,8
24,5
27

29,5
32

34,5
37
40

42,5

1,8
2

2,35
2,35
2,95
3,45
3,9

4,75
4,75
5,1
5,2
5,7
5,7

5,85
6,35
7,85

1
1
1
1

1,2
1,2
1,5
1,5
2,2
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
,2,5

1,7
1,7
1,7
2
2
2

2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5

11
13,8
15,7
18,5
23,3
27,9
32,2
36,5
41,5
45,8
50,8
55,8
60,8
65,5
70,5
74,5

13,6
16,8
19,2
22

27,8
33,2
38,2
44
49
54
59
65
70
76
81
88

1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
2
2
2
2
2

2,5
2,5
2,5
2,5

1,1
1,1
1,1
1,1
1,3
1,3
1,7
1,7
2,2
2,2
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8

11,5
14,3
16,2
19

23,8
28,6
33

37,5
42,5
47
52
57
62
67
72

76,5

12
15
17
20
25
30
35
40
45
50
55
60
65
70
75
80

rRbsd1D1Dknmd2d

Vòng găngTrục
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Tiêu chuẩn vòng găng trong gắn trong lỗ

2,5
2,5
3
3
3
3
3,5
3,5
3,5

10,8
13
14
15
18
21
24,2
29,2
34,5

2,8
3
3,4
3,4
4
4,5
4,6
5
5,6

1,2
1,2
1,2
1,5
1,5
2
2,5
2,5
2,5

2
2
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5

23,5
27,5
34,5
37,8
43,5
50,5
56,2
66,2
76,2

27,8
32,2
34,5
37,8
43,5
50,5
56,2
66,2
76,5

1,5
2
2
2
2
2
2
2
2

1,3
1,3
1,3
1,7
1,7
2,2
2,8
2,8
2,8

27,2
31,4
33,7
37
42,5
49,5
55
65
75

26
30
32
35
40
47
52
62
72

rRbsd1D1Dknmd2d

Vòng găngTrục

D1

rd1

R

Dk

s
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m
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3. MỐI GHÉP HÀN

3.1 Giới thiệu các phương pháp hàn

• Công dụng: dùng để liên kết 2 hay nhiều chi tiết lại với
nhau.Là mối ghép không tháp được.

• Phân lọai: 

• Theo trạng thái kim loại vật hàn lúc hàn

- hàn chảy lỏng: hàn hồ quang, hàn khí

- hàn chảy dẽo: hàn tiếp xúc điểm,tiếp xúc đường

- hàn vẩy: kim lọai vật hàn không bị nung chảy mà chỉ nung
chảy vất liệu que hàn

• Theo công dụng: mối hàn chắc,mối hàn chắc kín

• Theo kết cấu: mối hàn giápmối, mối hàn chồng, mối hàn
góc, mối hàn chữ T
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• Hàn khí (hàn gió đá) gồm oxy, acetylen. Thường hàn chi tiết
hàn có bề dầy mỏng hơn 1mm, kim loại thứ ba đưa vào có
thể là sắt hay đồng. Ngọn lửa do acetylen cháy trong oxy cho
nhiệt độ đến 3000oC trong khi nhiệt độ nóng chảy của thép
khoảng 1600oC. 

• Hàn hồ quang điện: thường hàn chi tiết hàn có bề dầy từ
1mm trở lên và có thể hàn chi tiết có bề dầy lớn, cho mối hàn
bền chắc. Tuy nhiên, chất lượng mối hàn (mối hàn có ngấu
không) thường phụ thuộc tay nghề công nhân hàn. Các biến
thể của hồ quang điện là hàn mig, mag, tig. Máy hàn điện
thực chất là một máy biến thế hiệu thế ra ở hai đầu mỏ hàn
và vật hàn là 60V để an toàn, nhưng cuờng độ dòng điện hàn
rất lớn(vài chục đến vài trăm A).

Tig : Điện cực không mòn với lớp khí Argon hay Helium bảo vệ.
Mig: Điện cực ăn mòn được máy cấp liên tục với lớp khí Argon hay Helium bảo vệ.
Mag: Điện cực ăn mòn được máy cấp liên tục với lớp khí CO2 bảo vệ.
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Lưu ý:
- Chi tiết hàn có bề dầy dưới 5mm thì không cần vát

mép
- Chi tiết hàn có bề dầy từ 10 đến 20mm thì vát mép

một bên với góc vát 30o nghiêng với phương ngang.
- Chi tiết hàn có bề dầy trên 20mm thì vát mép hai bên

với góc 30o nghiêng với phương ngang.

3.2 Ký hiệu mối hàn theo TCVN
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Ký hiệu mối hàn được ghi trên giá nằm ngang (luôn luôn nằm
ngang). Giá nằm ngang có đường dẫn chỉ vào vị trí mối hàn
có mũi tên (1 bên). Mối hàn thấy ghi ký hiệu nằm trên giá
ngang, mối hàn khuất ghi ký hiệu nằm dưới giá ngang.

Ký hiệu mối hàn gồm: 
-Tiêu chuẩn mối hàn (ô 1)
-Ký hiệu bằng chữ và bằng số mối hàn (ô 2)
-Ký hiệu phương pháp hàn (ô 3) nếu hàn hố quang điện bằng
tay thì bỏ không ghi ô này
- Dấu hiệu và kích thước mặt cắt mối hàn (ô 4)
- Kích thước mối hàn (ô 5)
- Các dấu hiệu phụ của mối hàn (ô 6)
- Dấu hiệu hàn theo đường bao kín hay hàn khi lắp ráp (ô 7)
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Ví dụ: (ký hiệu trên hình bên phải) mối hàn thấy, theo TCVN 
1691-75, mối hàn chồng hàn 1 bên (C1), hàn hồ quang điện
bằng tay (không ghi), bề rộng cạnh hàn 5mm (ô 4), hàn đứt
quãng chiều dài hàn 50mm, bước hàn 100mm (ô 5), hàn theo
đường bao hở (ô 6)

Hết chương 2
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