Chapter 04

BANG TAI XiCH
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Giol thiéu

® Bing tai xich dwoc thiét ke vat liéu c6 chat
lwong cao 1a mét phwong tién tuyét veri dé van
chuyén cac vat liéu chiju mai mon va nhiét do
cao, hoac chiu dwoc tac ddng cua va dap khi
X ly cac cuc lon.

® CO thé twong phan vé&i bang tai bang nhiéu
cach.

® Biang tai dai khong dat tien, chay ém, nhanh,
hiéu qua vé mat co khi va phai dwoc ché tao
can than dé dam bao hiéu suat dat yéu cau.



Giéi thiéu (tt)

® Mat khac, bang tai xich khéong qua dat, co
thé on, cham, khéng hiéu qua vé mat co’
khi va khong doi hoi ky nang chuyén mon
vé thiet ké.

® Bang tai xich rat phu hop véi nhiéu loai
vat liéu di chuyén.

e Piéu nay dic biét dung trong ndng nghiép,
noi dich vu khong lién tuc.



Giéi thiéu (tt)

®Bang tai xich st*r dung cac s¢i don
hoac doi cua chudi lién tuc quan
guanh dia xich & dau va duoi.

® Cac don vi nay thwong dwoc van hanh
béi cac bo truyéen dong dong co gan
vao dau / truc truyén dong.

e Vat lieu co thé dwoc van chuyén trwc
tlep trén tap dé hoac chao hoac dworc

day vao mang bang cac chuyén bay
gan véi (cac) day chuyeén.



Giéi thiéu (tt)

® CO nhieéu loai xich tai xich dwa trén viéc xich trwot
hay cudn va vat lieu dwoc day hay van chuyén.

® Cac don vi c6 thé dwoc bo tri dé van hanh theo
phwong ngang, nghiéng hoac két hop.

® V&i viéc lwa chon thanh phan thich hop, bang tai
xich c6 the dwoc thiet ké dé hoat dong & do
nghiéng Ién dén 450

® Xich tai kin c6 thé dé dang dwoc bao boc dé ngan
bui v dwoc bo tri dé phuc vu nhiéu diém nap va
Xa.



Kieu xich tai:

> y

® Xich tai kieu ta
® Xich tai cao
® Xich tai treo
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Xich tai tam

® M6t xich tai trong do6 cac
tam ngang choéng |én nhau
(chdao) dwoc gan vao chubi
doi dé tao thanh mét giwdng
de ché vat liéu roi.




Xich tai tam:




Cac loai kiéu xich tai tam

a, b) Tam phang dirt
doan voi Cac con lin;
¢) Tim lwon sONQ
khong c6 thanh bén.
d) Tim dé phang
khong c6 thanh bén;
e) C6 thanh sau; °
f) Co thanh lwon
song.

d)

f)



Xich tai tam (c6 dang mang)

“Zee - Pan" Conveyor
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Xich tai tam

® Bao gom mét hoadc nhiéu chudi vo tan voi
dai kim loai dworc long vao nhau dwoc sap
xép dé tao thanh bé mat mang.

® La mdt dang cua xich tai tam.

® Xt ly vat liéu sac, mai mon cao, néng, cac
bé phan may va cac san pham twong tuw.

® M6t thanh phan chinh & bé mat mang
thwong dwoc goi la day dai thép, day dai
ban lIé dan piano hoac day dai thép co ban
le.
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Xich tai tam

(A) STANDARD PLAIN STEEL BELTING

AR

() MULTI.WINGED PERFORATED STEEL BELTING

(F) CLEATED STEEL BELTING

12



Xich tai cao

La bao goém mét hodc
nhiéu chudi vo tdn ma cap
dwoc gan vao dé day vat

liéu qua mang.
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Xich tai cao

Puwoc st dung cho cac vat liéu dang

) hat, khong an mon, don gian, ré

B 4 tién, dé thi cong va co thé hoat dong

"
h’%

., ~ X , . A A A
0 d6 doc lon. Tuy nhién, yéu cau

dién nang cao va hao mon co thé

ton kém.
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Xich tai cao

i >Duoc sir dung rong rai dé chuyén

cac san pham thé, cu cai dwdng,
A khoai tay, ngd cdc nhd, vi du, vao

.| cac nha may ché bién.

»Chuing c6 thé 1a vinh vién hodc di

déng, thang may nong trai di dong

la sw thich nghi s dung rong rai

nhat.




Xich tai cao

® C4c loai day chuyén c6 san dé chuyén tai rat
da dang. M6t phan loai hoan chinh don gian sé
khé cung cap. Tuy nhién, cac loai chinh la:

® C6 thé thao r&i dé uodn.
® Dé udn.

® Thép

® Truc lan

® Sw phdi hop.
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Xich tai treo:

® Loai xich tai nay bao gom

mot dwong ray chir | trén
cao v&i cac xe day dwoc
gan chat v&i nhau bang
day xich.
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Xich tai treo:

: CO thé dwoc st dung cho
cadc sadn phdm coO kich

?F‘ thwéc don vi Ion cua

| s nhirng san phdm duwoc

1

/f dong trong hop hodc gid tai

4 mot so thoi diém trong qué

| trinh ché bién. Cac san
pham thit, trai cay va rau
qud la nhitng vi du vé
nguyén liéu co thé dwoc xir
ly theo cach nay.
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Xich tai treo

Hwéng chuyén dong ctia bang tai loai
nay cwc ky linh hoat. N6 ¢6 thé dwoc
thiét ké dé thwc hién cac bwéc ngoat 1én
den 180o0.

Po cao doc c6 thé dwoc bao gom trong
dwong dua, dé nghiéng chi bi gi¢i han
boi do hé cua dwéong ray va tai trong.
Tinh nang nay dac biét hiru ich khi san
pham phai dwo'c ngam trong bon tam
cho cac hoat ddng nhw chan, nau hoac
lam mat.
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Ly thuyét tinh toan

Can biét va xac dinh cac théng s6 sau:
—Pac tinh vat liéu van chuyén
—Nang suat van chuyén (T/h hoac m3/h)

—So do dwdng van chuyén vé&i cac kich
thwére cor ban

—Dac diem bd phan nap va d& liéu,
—Piéu kién str dung
—~Yéu cau dac biét khac,....
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Thiét ké

Strc chwra:

Q = 3,6.qv.v; (Thir tw)

gv = 1000. F. g.y

Dién tich méat cat ngang cua F dworc tai:
F = B.h.y.c = k.h2.y.c (m2) (bang tai queét)
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Thiét ké

2vL W.E + Q(LE, + H)
33,000

® v = toc do cua bang tai, ft trén phut

® Lc = chieu dai chiéu ngang ctia bang tai, ft

® Wc = trong lwong cia chuyén bay va xich, Ib trén ft
® Fc = hé s6 ma sat cta xich va chuyén bay

® Q = Ib vat liéu dwoc xtr ly moi phut

® L = chiéu dai dw an nam ngang ctia bang tai tai, ft
® Fm = hé s6 ma sat cia vat liéu.

® H = chiéu cao cua thang may, ft

(Ponvift . 1m = 3,28 ft)

Horsepower =
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® GO BACK
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