Huéng dan tu hoc PLC CPM1 qua hinh anh
Chuong 5: Cdc lénh phé bién khéc trong I4p trinh

5. Mét s6 1énh lap trinh phd bién khac ciia PLC OMRON

5.1 Bé di nh théi - TIMER

TIM N N : S6 cua Timer
000 - 127
SV
SV : set value
# (H&ng s6) , IR, SR, AR, DM, HR, LR

Pon vi = 0.1 giay
SV = 0000 -9999 — 000.0-999.9 giay
SV = 0100 — 0100 x 0.1 = 10 giay
SV = 9999 —> 9999 x 0.1 = 999.9 giay

Vi _du 1 Timer c6 set value = 100x0,1=10 giay

00000

e —— LD 00000
1 #0100 TIM 000
#0100

TIM 000 LDTIM 000
— 01000 ouT 01000
END(01)

Khi bat khoa CH000.00 1én, Timer s6 000 sé& bat dau dém thdgi gian, khi 10
giay tréi qua, tiép diém cla Timer la TIM 000 dudc bat Ién ON va lam d4u ra
CH010.00 cling dudc bat 1én ON. Timer cling sé bi reset vé gia tri dat khi
dau vao 00000 tat (OFF)

Vi _du 2 Timer c6 set value dudc luu trong thanh ghi DM 0000

00000
. T1M 000 LD 00000
11 TIM 000
DM 0000 DM 0000
TIM 000 LD TIM 000

ouT 01000
]|
11 01000 END(01)

B6 Timer nay c6 thai gian dat dudc luu trong DM 0000. PLC sé 13y gia
tri trong DM 0000 lam gia tri dat cho timer. Gia st ndi dung cia DM000O |4
150. Khi bat khoa CH000.00 1én, Timer s6 000 sé& bat dau dém thdi gian, khi
15 giay (150x0,1=15) tréi qua, ti€p diém cha Timer la TIM 000 dudc bat 1én
ON va lam dau ra CH010.00 ciing dudc bat Ién ON.
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5.2 B dém COUNTER

N : Sé clia Counter
_CP | CNTN
000 - 127
R SV
SV : set value
# (Hang s6) , IR, SR, AR, DM, HR, LR
A4 cP
~op | CNTN —— CNTN
-] i SV
SV
R R

Lac khéi dau gia tri hién hanh cla bé dém dugc bat dau tai SV. BO dém sé
gidm gia tri hién hanh cta n6 (CNT N) di 1 don vi méi 14n c6 sudn 1én &
xung dau vao CP va cO bao hoan thahh CNT N sé bat khi gia tri hién hanh
clia bd dém gidm vé 0. B6 dém sé bi reset vé gia tri dat SV khi c6 suon 1én
cla dau vao R.

Vi du Counter s6 0 c6 gia tri datla 10

COUNTER =10

OOIOIOO LD 00000

i I CNT 000 LD 00001
00001 CNT 000

| | #0010 #0010
LD CNT 000

CNITI 000 ouT 01000
11 01000 END(01)

Mai 1an bat khoa CH000.00, gia tri cla Counter 000 gidm di 1. Khi bat
khoa CHO000.00 da 10 1an thi cd bao CNT000 béat 1én ON va do do
cling bat dau ra CH010.00 l1én ON. B6 dém sé bi reset khi bat switch
CHO000.01

o MGd rong kha ning ctda TIMER

7 R
—— TIMO000 =) 9999 X 0.1 = 999.9 gidy = 0.278 gi&
#9999
S )
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Do thdi gian dat t6i da clia timer 1a 0,278 gid nén dé tang thdi gian dém
clia timer, ta c6 thé dung két hap v6i Counter nhu sau :

Vi_du MG rong thai gian dat 1én 10 gio

00000 TIM 000 — 3600 X 0.1
11 L = “n
. A1 #300 | = (3)610 gﬁgay
TIM 000
| | CNT 001 0.1 gid X 100
00001 =) = 10 gic
Ly #0100
Al
CNT 001
| | 01000

Vi du uhg dung

Trong vi du nay ta sé& lap trinh PLC cho cong doan déng géi san phdm vao bao bi.
Day la cong doan rat hay gap trong cac day chuyén san xuét. Trén hinh, ta thay cac
san phdm hoan thién dudc bang truyén chuyén téi thiét bi déng bao. C 5 san pham
dong vao 1 bao. C6 1 cdm bién quang dién lam nhiém vu phat hién san pham trén
bang truyén va gui ti n hiéu xung vé bd dém trong PLC. Méi khi d&m dd 5 san pham,
bé dém gUi ti n hiéu ra cho cudn hut solenoid lam viéc, ddy 5 san phdm vao bao bi.
Thdi gian cudn hat lam viéc la 2 giay. Trong thdi gian cuén hat hoat dong, bang
truyén ngimng chay.

Solenoid Cubn hat

chua ki ch

I I T

(Ol ®. ~
Solenoid Cuodn hat dé"y
san pham vao

bao

i'

Sensor

Bao day
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Trudng hop nay, ta ¢6 1 dau vao duy nhat la ti n hiéu xung tir cam bién, dat 1a
bit 00. 2 dau ra sé |a ti n hiéu gi dén cudn hat, dat 1a 1001, va ti n hiéu
ngling bang truyén, dat 1a 1000.

Di a chi Thiét bi vao Di a chi | Thiét bi ra
00000 Sensor 01000 Bang truyén
01001 Cudn hut
Solenoid
Djachi | Lénh khdc
CNT 000 | B6 d&m san pham
TIM 001 B6 di nh thai gian ki ch hoat cuén
hut
Chuong trinh can 1ap sé nhu trén so do duGi day :
00000 LD 00000
H CNT 000 LD CNT 000
CNT 000 CNT 000
| | # 0005 #0005
CNT 000 TIM 001 LD CNT 000
I} K @ Solenoid  OR 01001
AND NOT TIM 001
01001 o ouT 01001
1T TIM 001
# 0020 #0020
LD NOT 01001
01001 ~ ouT 01000
/H’ @ Béng truyén END(01)
4 END(01)

Binh thudng khi cudn hat khéng lam viéc, bang truyén chay nhd cb tiép diém
thudng dong 1001 & trang thai OFF. Luc nay cdm bién sé gli ti n hiéu xung
vé PLC méi khi c6 san phdm di qua va diu vao nay dudc dung lam dau vao
dém clia bd d&m CNT 0. Khi c6 dl 5 san pham, tiép diém CNT 0 sé& déng,
reset counter vé gia tri ban dau 1a 5, dong thdi gui ti n hiéu cho cudn hat va
timer lam viéc trong mach tu gilr. Luc nay, bang truyén cling ngliing chay do
ti€p diém 1001 ngat mach hoat déng clia dau ra 1000. Sau 2 giay, ti€p diém
TIM 001 sé& ngat ngudn hoat déng clia cudn hut va bang truyén tiép tuc chay,
[ap lai chu trinh.

Chia y : Lénh END & cu6i chuang trinh chi danh dau viéc két thuc chu trinh
lam viéc hién hanh cla PLC va bat dau chu trinh mgi tr Iénh dau tién cla
chuong trinh. N6 khdng ¢ y nghia 1a chuong trinh sé diing. Chuong trinh chi
diing khi ta chuyén ché& d6 sang PROGRAM MODE hodac khi ¢6 su ¢ nghiém
trong bén trong PLC.
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