
Topic 10. HỆ THỐNG LẤY SẢN PHẨM

Các cách lấy sản phẩm ra khỏi khuônI.

Khái niệm hệ thống đẩyII.

Các hệ thống đẩy thường dùngIII.

Điều khiển hệ thống đẩyIV.

Tính toán hệ thống đẩyV.



I- Các cách lấy sản phẩm ra khỏi khuôn
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II- Khái niệm hệ thống đẩy



Yêu cầu

 Đơn giản hóa

 Đảm bảo độ bền

 Gia công chính xác

 Chịu mài mòn tốt

 Có khoảng đẩy phù hợp

 Sản phẩm lấy ra dễ

dàng

II- Khái niệm hệ thống đẩy



III- Các hệ thống đẩy thường dùng

Đây là hệ thống đẩy được dùng phổ biến nhất. Vật liệu thường dùng là T8A

hoặc T10A, được tôi cứng hơn 50HRC và nhám bề mặt yêu cầu 0,8 μm.

1. Hệ thống đẩy dùng chốt đẩy



1. Hệ thống đẩy dùng chốt đẩy

III- Các hệ thống đẩy thường dùng



1. Hệ thống đẩy dùng chốt đẩy

III- Các hệ thống đẩy thường dùng



III- Các hệ thống đẩy thường dùng

1. Hệ thống đẩy dùng chốt đẩy



2. Hệ thống đẩy dùng lưỡi đẩy: Dùng để  đẩy những chi tiết có thành mỏng và 

hình dáng phức tạp. 

III- Các hệ thống đẩy thường dùng



2. Hệ thống đẩy dùng lưỡi đẩy

III- Các hệ thống đẩy thường dùng



2. Hệ thống đẩy dùng lưỡi đẩy
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III- Các hệ thống đẩy thường dùng

2. Hệ thống đẩy dùng lưỡi đẩy



3. Hệ thống đẩy dùng ống đẩy

Dùng để đẩy các chi 

tiết dạng tròn xoay

hoặc chi tiết dạng lỗ

III- Các hệ thống đẩy thường dùng



III- Các hệ thống đẩy thường dùng

3. Hệ thống đẩy dùng ống đẩy



III- Các hệ thống đẩy thường dùng

3. Hệ thống đẩy dùng ống đẩy



3. Hệ thống đẩy dùng ống đẩy

III- Các hệ thống đẩy thường dùng



3. Hệ thống đẩy dùng ống đẩy

III- Các hệ thống đẩy thường dùng



III- Các hệ thống đẩy thường dùng

4.Hệ thống đẩy dùng tấm tháo (lói bửng)

Dùng để đẩy những chi tiết dạng tròn hay hình hộp chữ nhật có bề

dày thành mỏng.

Ưu điểm: sản phẩm đạt được tính thẩm mỹ do không có vết chốt đẩy.

Nhược điểm: sử dụng lực đẩy lớn hơn so với các phương pháp khác



4.Hệ thống đẩy dùng tấm tháo (lói bửng)

III- Các hệ thống đẩy thường dùng



4.Hệ thống đẩy dùng tấm tháo (lói bửng)

III- Các hệ thống đẩy thường dùng



4.Hệ thống đẩy dùng tấm tháo (lói bửng)

III- Các hệ thống đẩy thường dùng



5. Hệ thống đẩy dùng khí nén: Dùng cho các sản phẩm có lòng khuôn sâu. 

III- Các hệ thống đẩy thường dùng



III- Các hệ thống đẩy thường dùng

5. Hệ thống đẩy dùng khí nén



IV- Điều khiển hệ thống đẩy 

1. Gia tốc thêm cho một chốt đẩy: Dùng cơ cấu thanh răng bánh răng để gia 

tốc thêm cho chốt đẩy.



IV- Điều khiển hệ thống đẩy 

2. Gia tốc thêm cho tấm đẩy trên 



3. Tấm đẩy có đòn bẩy 

IV- Điều khiển hệ thống đẩy 



IV- Điều khiển hệ thống đẩy 

4. Đẩy kép



1
• Ưu tiên lắp ở nửa khuôn di động

2
• Bố trí các chốt đẩy hay lưỡi đẩy ở góc, cạnh hoặc gân của sản phẩm

3

• Hành trình đẩy bằng chiều sâu lớn nhất của sản phẩm theo hướng mở
khuôn cộng thêm 5 10mm

4

• Các đỉnh chốt đẩy nằm ngang so với mặt phân khuôn để đảm bảo 
không để lại vết trên sản phẩm.

5

• Đặt chốt đẩy tại những vị trí không yêu cầu về tính thẩm mỹ

6

• Lực đẩy làm cho sản phẩm rơi ra mà không ảnh hưởng đến sản phẩm
cũng như khuôn

V- Tính toán hệ thống đẩy 



1. Vị trí

 Tính thẩm mỹ

 Yêu cầu kỹ thuật: Tạo ra lực đẩy cân bằng

V- Tính toán hệ thống đẩy 

2. Kích Thước

 Không làm hư sản phẩm khi tác dụng lực đẩy lên sản phẩm

 Đạt điều kiện bền

 Dễ thiết kế, chế tạo



 Không làm hư sản phẩm khi tác dụng lực đẩy lên sản phẩm

2) Kích Thước

V- Tính toán hệ thống đẩy 



V- Tính toán hệ thống đẩy 

2) Kích Thước

Giả sử chọn hệ thống đẩy dùng chốt đẩy

Chọn số lượng chốt và tính đường kính chốt

Chọn đường kính chốt và tính số lượng chốt



V- Tính toán hệ thống đẩy 

Cách 1: Chọn đường kính chốt rồi tính số lượng chốt

Giả sử chọn đường kính chốt là 6 mm và số lượng chốt là X

2) Kích Thước



2) Kích Thước

V- Tính toán hệ thống đẩy 

Cách 2: Chọn số lượng chốt rồi tính đường kính chốt

Giả sử chọn số lượng chốt là 4 mm và đường kính chốt là D (2R)



Questions?


