\\ / Topic 7. HE THONG KENH DAN NGUOQI
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» Céu tao cla hé thdng kénh dan nguébi.

Miéng phun

Khuon 3 tAm

Nhdnh kénh dan

Khuén 2 tdm




2- Bac cudng phun

> Bac cudng phun cé 2 hodc 4 buléng dé gan vao bd khudn.




» Chon kich thwéc cudng can lwu y:
v' Phu thuéc vao khdi lwong va bé day cia san pham
v D6 dai ctia cudng phun phai phu hop véi bé day clia cac tAm khudn

v Dam bdo dong nhwa it bi mat ap lwc nhat trén dwdng di.

Vong dinh vi
Cuéng phun | -

N 1
Bac cudng phun

Lap ghép bac cuéng phun



2- Bac cudng phun

> Kich thwée cha cubng phun:

r=1-2mm



2- Bac cudng phun

|

Puong kinh voi phun | Ban kinh tiép xtc gitta Hop 1y
16n hon cudng phun | voi phun va phan 16m
khong hop ly cuia cuong phun khong
hop ly

GOc con cha cudng phun phai di Ién dé thoat khudn nhwng néu qua 1&6n sé

lam tang thoi gian lam ngudi, ton vat liéu, va thdi gian cat cudng phun.



3- Dudbi ngudi cham

J‘ D
Material flow
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Pé phan vat liéu & chd ré nhanh khéng bi déng dac sém gay nghén dong, nén

thiét ké thém dudi ngudi cham.



3- Dudbi ngudi cham

Dang cudng phun dwoc Dang cudng phun
kéo nhe con nguoc  chv Z

Dang cudng phun Dang cudng phun dwoc
kéo nho ranh vong kéo nho chét day dau bi



3- Dudbi ngudi cham

Nén bo cac goc R=0.5



4- Kénh dan nhyua

> La doan ndi gitra cudn phun va miéng phun.

> Lwu y khi thiét ké kénh dan:
v’ Gidm dén murc tbi thiéu sw thay dbi tiét dién kénh dan;
v Nhua trong kénh dan phai thoat khuén dé dang;
v" Toan bd chiéu dai kénh dan nén cang ngan cang tot;

v Kich thwdc cua kénh nhwa tuy thuéc vao vat liéu nhwa va kich thwéce
san pham;



4- Kénh dan nhua

» Cac loai kénh dan nhya va kich thwéc thiét ké:
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4- Kénh dan nhua

> Tiét dién tron

D Ll::rp v d6ng clrng

4 o

D=Tmax + 1.5 mm

Dién tich bé mat cat nhé nhat.
Toc dd ngudi cham.
It ma sét.

C6 16i ngudi cham gitp duy tri nhiét va ap suat.

DN N N NN

Khé cho viéc gia cong dong tam gitka hai nira khuén.



4- Kénh dan nhua

> Tiét dién hinh thang hiéu chinh

VAt lidu thira Yt liéu thiva

nea
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D=Tmax+ 1.5 mm

Chi xép sau kénh dan tron vé tinh nang.
Dé gia cdng hon vi chi can gia cong trén mét phan khuon.

To6n nhiéu vat liéu hon.

N N NN

Dién tich bé mat I&n hon kénh tron nén mat nhiét nhanh hon.



4- Kénh dan nhua

> Tiét dién hinh thang

VAL liéu thirs W

v' Dién tich bé mat I&n hon kénh hinh thang hiéu chinh nén mat nhiét
nhanh hon.

v Dé gia cong.



4- Kénh dan nhua

» Tiét dién hinh chir nhat va nlra hinh tron
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v Do tiét dién ngudi khéng déu nén lam tdng ma sat, ap suat khéng déu.

v Dé gia cong.



4- Kénh dan nhwa

> Khi dworng kinh thiy lwe cang 16n thi sw can dong cang bé, ¢ thé tinh

dwdng kinh thuy lwc dwa vao céng thirc sau:

D,: dwdng kinh thuy lyc (mm)
A: dién tich mat cat ngang (mm?2)

P: chu vi mat cat ngang (mm)



4- Kénh dan nhua

> Puwong kinh ctia kénh nhwa theo dé dai cla ranh va bé day san pham

Puong kinh rinh dan | Chiéu dai t6i da (mm) | Do day t6i da (mm)
(mm)
3.18 - 4.75 152 4.75
6.35 - 7.94 304.8 12.7
9-53 381 19.05

> Ngoai ra c6 thé tinh toan kich thwéc kénh dan theo céc coéng thirc sau:

D =

WI/Z.L1/4

3,7

D: dworng kinh kénh dan (mm)
W: khdi lwong san pham (g)

L: chiéu dai kénh dan (mm)




4- Kénh dan nhua

Y

> MOoi quan hé gitra dwdng kinh k&nh dan chinh va kénh dan nhanh :

D. =D, . N'/3

D.: dwdrng kinh kénh dan chinh (mm).
D,: dworng kinh kénh dan nhanh (mm).

N: s6 nhanh ré



4- Kénh dan nhyua

5 kénh dan 8 kénh dan 6 kénh dan

Kénh nhiya 10 miéng phun Kénh nhya 12 miéng phun



Kénh nhiwa 32 miéng phun



4- Kénh dan nhyua

Cavity Layouts

Condensed Cavity Layout Wide Cavity Layout

et

- Localized heat concentration « Wider heat concentration
- Potential for heat trap « Increased runner length and volume
« Extremely hot mold steel « Higher material consumption

« Potential for larger mold base and machine



5- Miéng phun

Miéng phun la phan nam gitra kénh dan nhwa va ldong khuén.

> Miéng phun can phai dat & vi tri sao cho dong nhwa chay vao noi co bé day
thanh I&n nhat dén nhd nhat;

> Dat miéng phun & vj tri khdng quan trong clia s&n pham vi noi dat miéng
phun c6 khuynh hwéng ton tai iing suat duw;

> Miéng phun can dat & vj tri sao cho c6 thé tbng hét khéng khi ra khéi 16
thoat hoi ma khéng tao bot khi trong san pham;

> D&t miéng phun sao cho khdng dé lai dworng han, nhat 1a khi st dung nhiéu
miéng phun;

> DAbi voi cac vat tron, tru can dat miéng phun tai tam dé duy tri tinh déng tam:;



1. Miéng phun truc tiép

Miéng phun truc tiép _J Vét miéng phun

San pham




> Kich thwdc danh cho viéc thiét ké.




2. Miéng phun dang chét

WVét miéng phun

Miéng phun kiéu
aiém (chét)



5- Miéng phun

» Kich thwéc danh cho viéc thiét ké

Tot Khong tot Tot




> Két cau tw cat xwong keo

Mau kéo kénh dan cat xwong keo

N\ AN | .
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=3+1.5 men '




5- Miéng phun

3. Miéng phun bén canh: La kiéu miéng rat thong dung n6 c6 thé sir dung
cho cé&c loai san pham cé thanh méng hoac trung binh b&i két ciu don gian va

khong can dd chinh xac cao.

Cudng phun

San pham

Cong vaonhua

Kénh dan



> Kich thwdce cho thiét ké

L=(0.8— 0.9)x R
| = (0.6 — 0.7) bé day thanh sadn pham
C=0.8—1.5mm

T=1—5mm



Hoac

L = 0.08 inch (2 mm)
T=(05—-08)xt
W= (2-4)xT




5- Miéng phun

4. Miéng phun kiéu gbi: Miéng phun nam Iap trén bé mat san pham.




5- Miéng phun

> Kich thuwdc cho thiét ké.

< Imm

Mat phan khuodn

Bé day thanh khuon —bl |Q—

Kich thwdc bang 10-80% bé day thanh, bé réng 1—12mm. Chiéu dai miéng

phun khéng qua 1mm, t6i wu la 0.5mm.



5- Miéng phun

5. Miéng phun kiéu then: San pham moéng va phang nham gidm &ng

suat cat trong khuon.

> Kich thwoc thiét ké: Bé rong nhd nhat la 6 mm, bé day nhd nhat

bang 75% chiéu sau long khudn.



5- Miéng phun

6. Miéng phun kiéu dwdng ngam: C6 wu diém [a no tw cat khi san pham bi

day ra khai khuon.

Bao gom 2 loai:
+ Puwong thang

+Dwong cong



5- Miéng phun

7. Miéng phun kiéu bang: Co kich thwéc méng nhét so véi cac loai khac.
S dung cho cac chi tiét c6 canh thang, co thé dung dé khac phuc hién twong
tao dudi.

Miéng phun
song song

Sin phim re—_

K~énh
dan

Miéng phun
dang bang




> Kich thwdce thiét ké

Kich thude ding cho thist ké: L
D=8+ (43)5=k (mm)

k=2 v sin pham cd 3 i dong chay ngin va di
k=4vdisin phameco o daidong chay daiva mong ‘

=05+ 2 (mm)




8. Miéng phun kiéu quat: Miéng phun kiéu nay tao dong chay ém va cho

phép dién day Idbng khuédn mét cach nhanh chong nén rat phu hop véi nhirng
san pham I&n va day.

Vét

Chi tiét

' —
d
S

Kénh dan

Cudng phun




5- Miéng phun

> Kich thwdce thiét ké

Chii ¥ - Sir dung kénh dan tiét
dién tron

_.il__L _Tl

L =2 mm

l T=(05—08)xt
W=2xD
o 1




9. Miéng phun kiéu dia: Thwdng dung cho céac chi tiét dang tru réng ma c6
yé&u cau cao vé do dong tam va khéng co dwdrng han miéng phun.

Miéng phun kiéu dia

Miéng phun




5- Miéng phun

> Kich thwdce thiét ké

Disc

Land
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t=0.1-0.17 mm

T=5— 10 mm (tuy thuéc vao kich
thwéc cua san pham)

////

< 1 mm
1.5—3mm

lll\

GiatriD-d=1— 5 mm moi bén



5- Miéng phun

10. Miéng phun kiéu vong: Miéng phun kiéu vong thich hop cho nhirng san
pham c6 dang tru dai co6 tiét dién mang, gitp han ché vét han, khéng khi bj ket
lai trong qua trinh dién day va gidm (rng xuat tap trung quanh miéng phun.

Bao gom 2 loai:
+Vong ngoai

+Vong trong




5- Miéng phun

Vong ngoai

Cuong phun _

Kénh dandangvong Kanh din
|

Cong
~ vao
nhua

Chi tiét

Vong trong

Kénh dan Cudng

dang von hun
& } P Kfznh

dan

\ Chi

Cong  tiét
vaonhua




11. Miéng phun kiéu nan hoa: San pham c6 hinh 6ng, dé cat bo va tiét

kiém dwoc vat liéu.




Questions?



